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Precyzyjne ciecie wezy i przewodow
technicznych

Precyzyjne ciecie wezy i przewoddw technicznych to ustuga
realizowana dla zastosowan przemystowych, w ktérych
kluczowe znaczenie ma dokfadnos¢ wymiarowa, jakosc
krawedzi oraz powtarzalno$¢ procesu. W ramach oferty
Purity Flow wykonywane jest ciecie wezy wykonanych z
silikonu, materiatdbw termoplastycznych, PVC, gumy,
kauczuku oraz FKM (Viton), z zachowaniem prostopadiosci
krawedzi i stabilnosci parametrow procesu, co przektada sie
na poprawno$¢ dalszego montazu oraz zgodnosé
komponentéw ze specyfikacja techniczna.

Zakres ustugi
e ciecie wezy i przewoddw o $rednicy zewnetrznej:
3-14 mm (dla wybranych materiatow zakres moze
by¢ rozszerzony). Tolerancja wymiardéw zalezna od
rodzaju i dtugosci konfekcjonowanego materiatu.
e obstuga materiatéw:
o silikon (VMQ)
o tworzywa termoplastyczne (TPE, TPU, PE,
PA)
o PVC
o guma techniczna
o kauczuk (NR, SBR, EPDM, NBR)
o FKM (Viton)
e realizacja krétkich serii oraz produkcji
wielkoseryjnej
e ciecie wezy w oplocie tworzywowym
ciecie na wymiar zgodnie ze specyfikacja techniczng
przygotowanie komponentéw do dalszego montazu lub konfekcjonowania

Parametry procesu ciecia
e krawedz ciecia: prostopadta (90° wzgledem osi przewodu)
jakos$¢ krawedzi: czysta, bez zadziorow i rozwarstwien
zachowanie przekroju: brak sptaszczen i deformacji
integralno$¢ materiatu: eliminacja mikropekniec i uszkodzen strukturalnych
powtarzalnos¢ dtugosci: stabilna w produkcji seryjnej
tolerancje: kontrolowane zgodnie z wymaganiami aplikacji

Charakterystyka obrabianych materiatow
e silikon (VMQ) - wysoka elastycznos¢, podatnos¢ na odksztatcenia
termoplasty (TPE, TPU, PE, PA) - zréznicowana twardos¢ i sprezystosc
PVC - materiat podatny na deformacje przy niewtasciwym prowadzeniu
guma i kauczuki (NR, SBR, EPDM, NBR) - wilasciwosci elastyczne i amortyzujace
FKM (Viton) - wysoka odporno$¢ chemiczna i temperaturowa

Efekty technologiczne
e jednorodnos$c¢ partii produkcyjnej
powtarzalnos¢ wymiarowa przy duzych wolumenach
komponenty gotowe do dalszego montazu bez dodatkowej obrébki
eliminacja btedéw wynikajacych z ciecia recznego
poprawa estetyki elementéw koncowych

Czynniki technologiczne wplywajace na realizacje
e Srednica i grubos¢ scianki przewodu
rodzaj materiatu i jego twardos¢
dtugos¢ odcinkow
wielkos$¢ serii produkcyjnej
wymagania dotyczace pakowania i konfekcjonowania
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Weryfikacja materiatu przed realizacja

Przed przyjeciem ustugi do realizacji, po akceptacji warunkéw wykonania, wskazane jest dostarczenie probki weza
lub przewodu przeznaczonego do ciecia. Umozliwia to weryfikacje wiasciwosci materiatowych, dobdér odpowiednich
parametrow procesu oraz potwierdzenie mozliwosci uzyskania wymaganej jakosci krawedzi i ciecia tolerancji
wymiarowych.

Kontakt i zapytania techniczne

W celu uzyskania szczegotowych informacji technicznych, przygotowania wyceny lub weryfikacji mozliwosci
realizacji dla konkretnego materiatu i specyfikacji, zalecany jest bezposredni kontakt.

R. 790 554 325

kontakt@purityflow.pl

Dane techniczne, rysunki lub wymagania dotyczace ciecia mogq zostaé przekazane drogg mailowg w celu
przyspieszenia procesu analizy i dopasowania parametrow realizacji.

FLOW SOLUTION Sp. z 0.0. | ul. Juliusza Bursche 6 lok. 2, 62-800 Kalisz | NIP: 6182150925 | REGON: 363693789
Kontakt: +48 602 554 325 | biuro@purityflow.pl | www.purityflow.pl




